江苏省2016年工具钳工中级理论模拟试题

一、单项选择题（共 25题，每题2分，每题的备选项中，只有1个事最符合题意） 
1、台虎钳夹紧工件时，只允许__扳手柄。
A．用手锤敲击
B．用手
C．套上长管子
D．两人同时 
2、精车螺纹试验要求螺距累积差应小于，表面粗糙度值不大于Ra3.2μm，无振动波纹。（）
A.0.025mm/1000mm
B.0.05mm/100mm
C.0.025mm/100mm
D.0.05mm/1000mm
3、汽油机工作时，曲轴每转2周，各缸均点火__。
A．4次
B．3次
C．5次
D．1次 
4、工艺过程分机械加工工艺规程和工艺规程。（）
A.设备
B.工装
C.装配
D.机器
5、过盈连接装配后，轴直径被压缩，孔直径被胀大，连接件因变形而使配合面间产生压力工作，此压力产生摩擦力传递__。
A．动力
B．扭矩和轴向力
C．离心力
D．向心力 
6、当切削变形最大时，切屑与刀具的摩擦也最大，对刀具来说，传热不容易的区域是在__，其切削温度也最高。
A．刀尖附近
B．前刀面
C．后刀面
D．副后刀面 
7、3号钻头套，内锥孔为3号莫氏锥度，外圆锥为__莫氏锥度。
A．2号
B．3号
C．4号
D．5号 
8、在钻孔时，当孔径D__为钻小孔，D__为钻微孔。
A．≤5mm
B．≤4mm
C．≤3mm
D．＜1mm 
9、链传动中，链条的铰链磨损后使节距变大造成__现象。
A．传动比不准
B．链条增长
C．链条脱落
D．效率降低 
10、锯削时，当右手握锯柄时，工件应夹在台虎钳__。
A．左面
B．中间
C．右面
11、装配楔键时，要用__检查楔键上下表面与轴槽接触情况。
A．涂色法
B．涂油法
C．拉线法
D．涂水法 
12、锉削速度一般为每分钟__左右。
A．20～30次
B．30～60次
C．40～70次
D．50～80次 
13、一个（或一组）工人在一个工作地，对一个（或同时加工几个）工件所连续完成的那部分机械加工工艺过程称为（）。
A.工步
B.工位
C.工序
D.安装
14、螺栓断在孔内时，可用直径比螺纹小径小__的钻头将螺栓钻去，再用丝锥攻出内螺纹。
A．0.5～1mm
B．1～1.5mm
C．2mm
D．2mm以上 
15、最大钻孔直径为80mm的钻床是__。
A．台钻
B．立钻
C．摇臂钻
D．电钻 
16、125mm台虎钳，则表示台虎钳的__为125mm。
A．钳口宽度
B．高度
C．长度
D．夹持尺寸 
17、为了调整头架主轴与中间轴之间V带的张紧力，可利用__来调整。
A．一般撬棒
B．调整螺栓
C．带螺纹的铁棒 
18、砂轮的旋转方向要正确，使磨屑向__飞离砂轮。
A．上方
B．前方
C．后方
D．下方 
19、结构复杂的产品，其装配工作常分为__和总装配。
A．组件装配
B．一级组件装配
C．部件装配
D．零件装配 
20、凸缘式联轴器对两轴线相对位置的准确性要求严格，应严格保证两轴的__，否则两轴不能正常转动。
A．同轴度
B．平行度
C．垂直度
D．倾斜度 
21、锉削运动时，当锉刀锉至__行程时，身体停止前进，两臂则继续将锉刀向前锉到头。
A．1/2
B．2/3
C．3/4 
22、用检验棒和千分表检测箱体零件孔的同轴度误差时，装在基准孔上的千分表沿被测孔的检验棒旋转一周，其读数的__即为同轴度误差。
A．最大值与最小值之差
B．最大值与最小值之差的一半
C．最大值与最小值之差的两倍
D．最大值与最小值之和的一半
23、锉削时工件应正确装夹在台虎钳中间，锉削面高出钳口面约__。
A．10mm
B．15mm
C．20mm 
24、4号钻头套，内锥孔为4号莫氏锥度，外圆锥为__莫氏锥度。
A．2号
B．3号
C．4号
D．5号
25、在固定钳身的光滑平面上__进行敲击工作。
A．能
B．不能
C．有时能
D．有时不能
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1、划针的长度为220～300mm，直径为__。
A．2～3mm
B．3～6mm
C．6～8mm
D．8～10mm 
2、在A3钢板上攻M10的螺纹，其底孔直径为__。
A．9mm
B．10mm
C．8.5mm
D．8mm
3、用18mm的钻头，若钻孔的转速n355r/min试求钻削速度（）
A.20.065m/min
B.21.066m/min
C.32.065m/min
D.20064.6m/min 
4、__起重机为车间内常用的大型起重设备。
A．桥式
B．龙门
C．门架式
D．摇臂式
5、标注圆弧半径时，半径应注在（）。
A.投影为圆弧的视图上
B.投影为非圆弧的视图上
C.A、B均可 
6、台虎钳的规格是以__表示。
A．钳身长度
B．钳口宽度
C．台虎钳高度 
7、柱形锪钻前端导柱的作用是__。
A．导向和散热
B．导向和定心
C．导向和减振
D．定心和减振 
8、Z525型立式钻床主轴有九种不同的转速，是通过安装在两根花键轴上的__齿轮实现的。
A．两组两联
B．二组三联
C．三组三联
D．四组四联 
9、螺纹代号M20×1.5表示（）螺纹。
A.普通米制细牙
B.普通米制粗牙
C.英寸制
D.管 
10、在錾削直槽第一遍时，錾削量一般不超过__。
A．0.5mm
B．1mm
C．1.5mm
11、锉削速度一般应在__。
A．35次/分钟
B．40次/分钟
C．45次/分钟 
12、T68型卧式镗床快速电动机的开、关和接通工作进给的离合器(M2)是用__操纵的。
A．两个手柄
B．同一手柄
C．同时用三个手柄 
13、十字沟槽式联轴器在__时，允许两轴线有少量径向偏移和歪斜。
A．装配
B．试验
C．工作
D．停车
14、单线螺纹的螺距与导程的关系是__。
A．螺距大于导程
B．螺距小于导程
C．两者相等
D．螺距是导程的两倍 
15、在大型平板拼接工艺中，应用__进行检测，其精度和效比传统平板拼接工艺好。
A．经纬仪
B．大平尺
C．水平仪 
16、手用丝锥切削部分的后角为__。
A．6°～8°
B．8°～10°
C．10°～12°
D．12°～14° 
17、当两块研磨平板上下对研时，上平板无论是作圆形移动还是“8”字运动，都会产生__的结果。
A．下凹上凸
B．上凹下凸
C．上平板为高精度平面，下平板微凸
D．上下平板都达高精度平面 
18、千分尺的制造精度主要是由它的__来决定的。
A．刻线精度
B．测微螺杆精度
C．微分筒精度
D．固定套筒精度 
19、中性层的位置与材料的__有关。
A．种类
B．长度
C．弯曲半径和材料厚度
D．硬度 
20、前刀面与后刀面的交线称为__。
A．横刃
B．主切削刃
C．副切削刃
D．棱边 
21、__由于螺距小、螺旋升角小、自锁性强，可用作调整机构。
A．粗牙螺纹
B．细牙螺纹
C．英制螺纹
D．管螺纹 
22、硫酸铜涂料是用硫酸铜加水和少量__混合而成。
A．盐酸
B．硝酸
C．硫酸
D．磷酸
23、下述__是液压传动的基本特点之一。
A．传动比恒定
B．传动噪声大
C．易实现无级变速和过载保护作用
D．传动效率高 
24、滚动轴承型号在__中表示。
A．前段
B．中段
C．后段
D．前、中、后三段
25、主轴的纯轴向窜动对加工没有影响。（）
A.端面
B.螺纹
C.内.外圆
D.蜗杆
