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本卷共分为1大题50小题，作答时间为180分钟，总分100分，60分及格。
一、单项选择题（共 25 题，每题 2 分，每题的备选项中，只有 1 个事最符合题意） 
1、深孔一般指长径比大于的孔。（）

A.2

B.4

C.5

D.10 
2、装配工艺规程规定产品及部件的装配顺序，装配方法__、检验方法、装配所需设备工具和时间定额等。

A．装配场地

B．装配技术要求

C．装配图纸

D．材料要求
3、锯削管子前，应划出__于轴线的锯削线。

A．垂直

B．平行

C．倾斜 
4、在夹具中，夹紧力的作用方向应与钻头轴线的方向__。

A．平行

B．垂直

C．倾斜

D．相交
5、用以确定公差带相对__位置的上偏差或下偏差称基本偏差。

A．轴公差带

B．孔公差带

C．零线

D．基准 
6、一般工厂常采用成品研磨膏，使用时加__稀释。

A．汽油

B．机油

C．煤油

D．柴油 
7、钻头直径__mm时一般都做成直柄。

A．＜13

B．≤13

C．≥13 
8、研磨时，工件孔口扩大的原因之一是研磨棒伸出孔口__。

A．太短

B．太长

C．不长不短

D．研磨棒头偏小 
9、球墨铸铁用牌号表示法前面字母为__。

A．HT

B．KT

C．QT

D．RT 
10、为保证两带轮相互位置的正确性，可用__或拉线法进行测量。

A．直尺

B．角尺

C．划线盘

D．光照法
11、用百分表测量时，测量杆应预先压缩0.3～1mm，以保证一定的初始测力，避免__测不出来。

A．尺寸

B．公差

C．形状公差

D．负偏差 
12、销联接的主要作用是__、联接或锁定零件，有时还可以作为安全装置中的过载剪断元件。

A．定位

B．紧固

C．保险

D．抗剪 
13、常用的钻床有__。

A．立钻、摇臂钻、手电钻

B．立钻、台钻、摇臂钻

C．立钻、台钻、摇臂钻、手电钻

D．台钻、摇臂钻、手电钻
14、职业道德是从业人员在职业活动中（）

A.必须遵循的命令要求

B.应该积极履行的行为规范

C.衡量绩效的核心标准

D.决定前途命运的唯一要素 
15、短V形块定位能消除__个自由度。

A．2

B．3

C．4

D．5 
16、十字槽形联轴器装配时，允许两轴有少量的径向偏移和倾斜，一般情况下轴向摆动量可在__之间。

A．1mm

B．2mm

C．1～1.25mm

D．2.5～4mm 
17、长度的基准单位是__。

A．米

B．分米

C．毫米 
18、錾子是用__锻打成形后再进行刃磨和热处理而制成。

A．碳素工具钢

B．合金工具钢

C．高速钢 
19、紧键连接是斜面之间依靠装配时敲紧而产生的来传递扭矩。（）

A.摩擦力

B.轴向力

C.径向力

D.内力 
20、渗碳零件用钢是__。

A．20Cr

B．45

C．T10

D．T4 
21、热继电器不具有。（）

A.过载保护功能

B.短路保护功能

C.热惯性

D.机械惯性 
22、钻头套共有5个莫氏锥度号，其号数是__。

A．0～4号

B．1～5号

C．2～6号

D．6～10号
23、分度头的主轴轴心线能相对于工作台平面向上90°和向下。（）

A.10&deg;

B.45&deg;

C.90&deg;

D.120&deg; 
24、两基本几何体以平面的方式相互接触叫__。

A．相交

B．相切

C．相贴

D．组合
25、丝锥的构造由__组成。

A．切削部分和柄部

B．切削部分和校准部分

C．工作部分和校准部分

D．工作部分和柄部
二、多项选择题（共 25 题，每题 2 分，每题的备选项中，有 2 个或 2 个以上符合题意，至少有1 个错项。错选，本题不得分；少选，所选的每个选项得 0.5 分） 
1、当材料__不变时，弯形半径越大，变形越小，中性层位置愈接近材料的几何中心层。

A．长度

B．厚度

C．硬度

D．宽度 
2、圆板牙的切削部分是个__面，形成后角0=7°～9°。

A．圆锥面

B．阿基米德螺旋面

C．抛物面

D．双曲面
3、圆锥销孔所标注的尺寸是指（）。

A.一定是图样中所画的小径

B.一定是图样中所画的大径

C.所配合圆锥销的公称直径 
4、弯曲法用来矫正__或在宽度方向上弯曲的材料。

A．扭曲的板料

B．弯曲的棒料

C．弯曲的板料

D．扭曲的条料
5、钻深孔时，一般钻进深度达到直径__倍时，钻头必须退出排屑。

A．1

B．2

C．3

D．4 
6、用千斤顶支承工件时，三个支承点所组成的三角形应该__。

A．尽量大

B．尽量小

C．最小

D．不大 
7、在A3钢板上攻M10的螺纹，其底孔直径为__。

A．9mm

B．10mm

C．8.5mm

D．8mm 
8、按矫正时产生矫正力的方法可分为：手工矫正、机械矫正、__等。

A．冷矫正和火焰矫正

B．冷矫正和高频热点矫正

C．火焰矫正和高频热点矫正

D．冷矫正和热矫正 
9、应用最普遍的夹紧机构有__。

A．简单夹紧装置

B．复合夹紧装置

C．连杆机构

D．螺旋机构 
10、在铸件上攻丝时，其底孔直径计算公式为__

A．D底孔=D-（1.05～1.1）P

B．D底孔=D-P

C．D底孔=D-1.2P

D．D底孔=D-1.5P
11、能保持传动比恒定不变的是__。

A．带传动

B．链传动

C．齿轮传动

D．摩擦轮传动 
12、矫正后金属材料硬度__、性质变脆，叫冷作硬化。

A．降低

B．提高

C．不变

D．降低或不变 
13、如果两轴不平行，通常采用__联轴器。

A．滑块式

B．凸缘式

C．万向式

D．十字沟槽式
14、普通丝锥切削部分的前角为__。

A．5°～8°

B．8°～10°

C．9°～11°

D．10°～12° 
15、铆钉并列排列铆接时，铆钉间距应__3倍铆钉直径。

A．小于

B．大于

C．小于或等于

D．大于或等于 
16、使用无机粘合剂必须选择好接头的结构形式，尽量使用__。

A．对接

B．搭接

C．角接

D．套接 
17、锯齿粗细是以锯条上__长度内的齿数来表示的。

A．20mm

B．25mm

C．30mm

D．25cm 
18、在轴两端的支承点，由轴承盖单向固定轴承分别限制两个方向的__。

A．径向转动

B．径向移动

C．轴向移动

D．轴向转动 
19、按规定的技术要求，将若干个零件结合成部件或若干个零件和部件结合成机器的过程称为__。

A．部件装配

B．总装配

C．零件装配

D．装配 
20、在划盘形滚子凸轮的工作轮廓线时，是以__为中心作滚子圆的。

A．以基圆

B．以理论轮廓曲线

C．以滚子圆的外包络线 
21、表面粗糙度评定参数，规定省略标注符号的是__。

A．轮廓算术平均偏差

B．微观不平度＋点高度

C．轮廓最大高度

D．均可省略 
22、单线螺纹的螺距与导程的关系是__。

A．螺距大于导程

B．螺距小于导程

C．两者相等

D．螺距是导程的两倍
23、”有了很好的道德，国家才能长治久安”。孙中山这段话强调的是（）

A.道德的定义和内涵

B.道德的标准

C.道德的功能和实质

D.道德的形象 
24、用检查棒校正丝杠螺母副同轴度时，为消除检验棒在各支承孔中的安装误差，可将检验棒转过__后再测量一次，取其平均值。

A．60°

B．180°

C．90°

D．360°
25、联轴器的装配的主要技术要求是保证两轴的（）要求。

A.平行度

B.垂直度

C.同轴度

D.垂直度和平行度
