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职业技能鉴定国家题库
机修钳工高级技师理论知识试卷
注   意   事   项

1、考试时间：120分钟。

2、请首先按要求在试卷的标封处填写您的姓名、准考证号和所在单位的名称。

3、请仔细阅读各种题目的回答要求，在规定的位置填写您的答案。

4、不要在试卷上乱写乱画，不要在标封区填写无关的内容。
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一、填空题 (第1～20题。请将正确答案填入题内空白处。每题1分，共20分。)
1．三坐标测量机具有3个相互垂直的x、y、z运动轨道 ，可对空间任意处的点、线、面及其相互位置实施测量。

2．化学热处理的主要方法有渗碳  、渗氮、碳氮共渗和渗金属。

3．常用的油基切削液有切削油 和极压切削油。

4．变压器的一次侧匝数与二次侧匝数之比，称为变比 。

5．数控机床一般由数控装置 、主轴伺服系统、进给伺服系统、机床本体及辅助装置组成。

6．半闭环进给伺服系统的检测元件是角位移检测器 。

7．双特征分析法故障诊断技术是把振动故障信号分为平稳 故障信号和冲击故障信号。

8．将同一激光器发出的光分成频率不同的两束光波，并使之产生干涉而进行测量的精密仪器叫双频激光干涉仪 。

9．产生丝杠反向间隙误差误差的主要原因是驱动元件的反向死区、传动链各个环节的间隙、弹性变形、接触刚度等。

10．表示工序能力满足公差范围 要求程度的量值是工序能力指数。

11．工序质量控制的核心是管因素，而不是管结果 。

12．感应同步器是数显装置中典型的位置检测元件

13．对设备的某个部件或某项精度的修理，称为项目性修理（或项修  。

14．数控机床位置精度的三项评定项目有轴线的重复定位精度、定位精度和反向差值 。

15．桥式起重机主梁的下挠变形  常伴随主梁侧弯和腹板呈波浪形，统称为主梁架的变形。

16．铸石材料具有良好的耐磨性和耐化学腐蚀性 。

17．对振动的控制需对振源 、振动传播途径和振动影响的地点三个环节进行治理。

18．可编程控制器和变频调速系统用于设备改造时，基本上不改变机械结构的正常传动，只从电控系统  给于改进，比较简单可行。

19．安全用电的原则是不接触低压带电体，不靠近高压带电体 。

20．职业道德首先要从爱岗敬业、忠于职守 的职业行为规范开始。
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二、选择题(第21～30题。请选择一个正确答案，将相应字母填入题前括号内。每题2分，共20分)
21．双频激光干涉仪的最大测量长度为（  B   ）。

A、40m     B、60m     C、100m     D、很长，几乎不受限制

22．数控机床位置精度的检查应使用（   A  ）来检测。
A、双频激光干涉仪     B、自准直仪     C、光学平直仪     D、三坐标测量机

23．数控机床闭环进给伺服系统的检测元件是（  B   ）。

A、角位移检测器     B、直线位移检测器     

C、角速度检测器     D、压力检测器

24．大流量的液压系统所使用的换向阀一般为（ D    ）换向阀。

A、手动     B、机动     C、电磁     D、电液动

25．为提高滚齿机的传动链精度，在修理时一般不能采用（   A  ）的方法。

A、减少传动元件的数量     B、提高传动元件的安装精度     

C、装配时用误差补偿     D、加装误差校正装置

26． 通过公路的架空管道，管架标高不低于（  C   ）。

A、2m     B、3.2m     C、4m     D、6m

27．典型的可编程控制器一般由（  A   ）三个基本单元组成。

A、 输入/输出单元、中央处理单元、编程设备     

B、 输入/输出单元、中央处理单元、检测元件     

C、 数显装置、中央处理单元、编程设备     

D、输入/输出单元、检测元件、编程设备

28．工序能力指数为（   B  ）时，说明工序能力满足公差要求程度不足，应采取措施加以改进。

A、CP≤0.67    B、0.67＜CP≤1.00    C、1.00＜CP≤1.33    D、1.33＜CP≤1.67

29．单件、小批生产的工序质量控制点的设置应以（   C  ）为对象。

A、质量特性值     B、工序     C、设备     D、工艺装备

30．用一个大平面对工件的平面进行定位时，它可限制工件的（  B   ）自由度。

A、两个     B、三个     C、四个     D、五个
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三、判断题(第31～40题。请将判断结果填入括号中，正确的填“√”错误的填“×”。每题1分，共10分。)

（√）31．激光干涉仪是以激光稳定的波长作基准，利用光波干涉计数原理进行精密测量。
（× ）32．用三坐标测量机测量工件时，被测件的三个方向的坐标必须与测量机的x、y、z三个方向的坐标重合。
（√ ）33．采用调速阀调速的同步回路，由于不受负载、油温、泄露等因素影响，所以同步精度较高。
（√ ）34．数控机床机械系统主要由主轴箱、传动变速箱、运动副、滚珠丝杠副、换刀机械装置等组成。
（  ×）35．可靠性是指机械设备或零部件在规定的工作条件内无故障地完成规定功能的概率。

（√ ）36．滚珠丝杠副不能自锁，特别是在用于升降，由于惯性的作用，下降时当传动切断后，不能停止运动。
（√）37．提高机械设备的有效度可通过降低它的故障率或提高它的修复率来实现。
（  ×）38．各坐标轴能实现联动功能的数控机床是点位直线控制数控机床。
（√ ）39．项目性修理对设备的尺寸链不一定有影响。
（× ）40．油样分析技术中主要是分析液压油，以获得设备磨损信息。
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四、简答题(第41～42题。每题5分，共10分。)

41．非金属刀具材料有哪些？各自的特点是什么？

答：陶瓷，其特点是高硬度、高耐磨性、高耐热性、高化学稳定性、较低的摩擦因数，但强度、韧性、热导率低。
人造金刚石，其特点是抗冲击强度较高。
立方氮化硼，其特点是具有高硬度、高耐磨性、高热稳定性，较好的导热性，摩擦因数较小，有一定的抗弯强度。
42．聚四氟乙烯塑料板粘接导轨的特点是什么？

答：聚四氟乙烯塑料板耐磨、含油，有足够的刚性、抗压强度和抗拉强度，还具有对硬质杂物的嵌合性。设备修理中常以它作为床身导轨的尺寸链补偿、减小摩擦因数、增加耐磨性。
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五、计算题（第43～44题。每题5分，共10分。）

43．在CA6140车床尾座修理装配中，各组成零件的有关尺寸如图所示，试计算修理装配后螺母在顶尖套筒内的轴向窜动量，并画出尺寸链图。

解：画尺寸链图。封闭环为轴向窜动量AE（待求）；增环有A1=
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AEmax = A1max＋A2max－A3min－A4min=12.05＋60.10－56.90－14.95=0.30

AEmin = A1min＋A2min－A3max－A4max=12＋60－57－15=0
所以轴向窜动量为0～0.30 mm。

答：修理装配后螺母在顶尖套筒内的轴向窜动量为0～0.30 mm。

44．有2000个相同零件，工作达300h后其中有1940个零件没失效，工作达500h后仍有1800个零件没失效。分别计算（1）在300h的可靠度和失效概率；（2）在500h的可靠度。

解：（1）在300h的可靠度：R（300）= N / N 0= 1940 / 2000 = 0.97

在200h的失效概率：F（300）= 1－ R（300）= 1－0.97 = 0.03

（2）在500h的可靠度：R（500）= N / N 0= 1800 / 2000 = 0.9

答：在300h的可靠度为0.97，失效概率为0.03；在500h的可靠度为0. 9。
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六、论述题（第45题必作，第46、47题中任选一题作答，若三题都作答，只按前两题计分。每题15分，共30分。）

45．写出工序质量分析表的作用和主要内容。

答：（1）工序质量分析表的作用有：

①工序质量分析表对工序质量控制点所要控制的因素、控制项目的界限、控制方法、检查方法、频次及责任者等都具体地用表格的形式表达出来。

②工序质量分析表是对控制质量特性进行因素分析，从而找出影响质量特性值波动的主导因素，针对主导因素来制定其控制范围及控制方法。

③工序质量分析表是编制工序质量控制点，制定其他控制文件的指导性文件和依据。

（2）工序质量分析表的主要内容有：

①控制目标，即质量特性值及其公差范围。

②质量特性值和主导质量因素的关系，即确定哪些是主导质量因素。

③主导质量因素控制规范，包括控制项目及其允许界限，检查项目与方法、检查的频次、责任者、标准名称等。

46．对高压管道的安装工艺有哪些要求？

答：高压管道一般指工作压力大于10MPa的管道。高压管道长期在高压、高温（或低温）条件下工作，要求管材要有足够的力学性能和较高的耐高温（或低温）性能。同时高压管道的连接要有高度的严密性，安装时有严格的工艺规程及要求。
（1）试压  管道安装前，应先将设备、阀门、操作台找正固定。管段安装前要求进行水压强度试验，对于同径、同压的管段、管件等可以连通试压，对于预装组合件，可单独试压。
（2）清洗  经水压试验后必须对管段进行清洗，较大管径可用钢丝绑住布条清洗，小管径可用压缩空气清洗。
（3）安装前检查  核对加工管段各部尺寸、角度，检查螺纹是否损坏等。
（4）安装要求  高压管安装应尽量少固定焊口，竖直管道不应有固定焊口。直段焊接时，接长小于5m时只能有一个焊接口。焊接时要对螺纹进行保护。安装时不允许强拉、强推、强扭或用修改密封垫厚度的方法补偿安装误差。管线安装的仪表读数部位的零件应同时安装，不得泄漏，安装时应用正式管架固定。
（5）安装规定  安装管道的防腐、保温、绝缘、安全色、防潮层、保护层施工要达到定要求。
47．分析桥式起重机制动器出现故障的原因并提出处理办法。

答：（1）由于螺栓和孔的磨损，使制动瓦的中心不能与制动轮的中心重合，造成制动失灵。应加大螺栓圆柱部分直径，减小与孔的间隙。
（2）制动器在制动时发生“吱嘎”声。应调整制动瓦与制动轮的同轴度，紧固制动带。
（3）制动带磨损造成制动失灵。应更换制动带。
（4）起重重物时，停车后工件会自动落下。应调整制动器，使之可靠地支持住额定起重量的1.25倍。
（5）制动器在工作时冒烟或发生焦臭味，是由制动轮与制动瓦间隙过小、温度过高而引起的。一般制动轮温度不能超过200℃，此时必须调整制动轮和制动瓦的间隙。
考         生         答         题         不         准         超         过         此         线     





地  区





姓     名





单 位 名 称





准 考 证 号












































A3     AE  A4


      A2        A1








_1138026460.unknown

_1138026523.unknown

_1138026582.unknown

_1138026450.unknown

