
职业技能鉴定国家题库
机修钳工高级技师理论知识试卷
注   意   事   项

1、考试时间：120分钟。

2、请首先按要求在试卷的标封处填写您的姓名、准考证号和所在单位的名称。

3、请仔细阅读各种题目的回答要求，在规定的位置填写您的答案。

4、不要在试卷上乱写乱画，不要在标封区填写无关的内容。
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一、填空题 (第1～20题。请将正确答案填入题内空白处。每题1分，共20分。)
1．由两个带电容式传感器的水平仪和液晶显示器组成的精密检测仪器是  电子水平仪 。

2．调质热处理其实就是淬火后再进行 高温回火  。

3．三相笼型异步电动机的定子是用来产生 旋转磁场    的。

4．数控机床一般由数控装置、   主轴伺服系统  、进给伺服系统、机床本体及其辅助装置组成。

5．闭环进给伺服系统比开环进给伺服系统比多一个  反馈装置  。

6．在数控机床的定位精度和重复定位精度中，最主要的影响因素是机械结构中            和反向间隙误差。（.丝杠螺距误差）
7．加工中心与数控机床的最大区别是加工中心具有自动交换 加工刀具   的能力。

8．“双特征分析法”故障诊断技术是把振动故障信号分为平稳  故障信号和冲击故障信号。

9．系统、机械设备或零部件在规定的工作条件下和规定的时间内保持与完成规定功能的能力称为  可靠性 。 

10．工序能力是指工序处于控制状态下的  实际加工能力    。

11．工序质量控制的对象是质量特性值    。

12．设备维修三要素是指设备的维修性、维修人员的素质和技术、  维修的保障系统  。

13．在组成系统的单元中只要有一个发生故障，系统就不能完成规定功能的系统称为  串联系统   ，大多数机械的传动系统都属于该系统。

14．QC球杆仪   是一种快速、方便、经济的检测数控机床两轴联动性能的仪器。 

15．车间生产控制的主要工作有生产调度、  作业核算   和作业分析。

16．成组技术的生产组织形式有成组工艺中心、成组生产单元  和成组流水线。

17．对振动的控制需对振源、振动传播途径   和振动影响的地点三个环节进行治理。

18．劳动保护工作的主要内容包括劳动保护管理、安全生产、  工业卫生  三部分。

19．电气设备的金属外壳，通常采用保护接地或  保护接零    的安全措施。

20．职业道德是规范约束从业人员职业活动  的行为准则。
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二、选择题(第21～30题。请选择一个正确答案，将相应字母填入题前括号内。每题2分，共20分)
21．激光干涉仪的最大测量长度为（  B   ）。

A、40m     B、60m     C、100m     D、很长、几乎不受限制

22．高压管道一般指工作压力大于（  B   ）的管道。

A、5MPa      B、10MPa      C、15MPa     D、20MPa 

23．简易的经济型数控机床大多采用（  A   ）伺服系统。

A、开环     B、闭环     C、半开环     D、半闭环

24．数控机床开机后首先使各轴自动检测参考点，其检测顺序为（   C  ）。

A、X、Y、Z     B、X、Z、Y     C、Z、X、Y     D、Z、Y、X
25在导轨面上粘接（   D  ）塑料板（导轨贴塑）是改进机床导轨的常用方法之一。
A、聚乙烯     B、聚砜     C、ABS     D、聚四氟乙烯

26．机械设备在规定的条件下，在规定的时间内，按规定的程序和方法进行维修时，保持或恢复到规定状态的能力称为（   D  ）。

A、维修活动     B、维修度     C、维修方式     D、维修性

27．项目性修理对设备的尺寸链（   C  ）影响。

A、一定有     B、一定没有     C、可能会有     D、无法确定是否有

28．大批量生产的工序质量控制点的设置应以（  A   ）为对象。

A、质量特性值     B、工序     C、设备     D、工艺装备

29．装配精度完全依赖于零件加工精度的装配方法叫（   A  ）。

A、完全互换法     B、修配法     C、选配法     D、调整装配法

30．在夹具中用较长的V形槽来作工件圆柱表面的定位元件时，它可以限制工件的（  C   ）自由度。

A、两个     B、三个     C、四个     D、五个
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三、判断题(第31～40题。请将判断结果填入括号中，正确的填“√”错误的填“×”。每题1分，共10分。)

（× ）31．激光干涉仪虽定位精度高，但因测量长度受限制，故仅适用于小型坐标镗床。

（√ ）32．工艺尺寸链中的封闭环的确定是随着零件的加工方案的变化而改变。

（√ ）33．维修焊条的特点有兼容性强、适应性强、可焊性强。

（√ ）34．系统中单元数目越多，串联系统的可靠度越低。

（× ）35．提高机械设备的有效度可通过降低它的故障率或降低它的修复率来实现。

（× ）36．滚珠丝杠副可以将旋转运动转换成直线运动，但不可以从直线运动转换成旋转运动。
（√ ）37．产生丝杠反向间隙误差的主要原因是驱动元件的反向死区、传动链各个环节的间隙、弹性变形、接触刚度等。

（√ ）38．PLC是现代能替代传统的J-C控制的最佳工业控制器。

（× ）39．数显装置在设备改造中的应用，只能提高加工精度，不能提高劳动生产率。

（× ）40．安全教育只包括安全思想教育和安全技术知识教育。
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四、简答题(第41～42题。每题5分，共10分。)

41．合金元素对钢的组织和性能有哪些影响？
答：强化铁元素，可提高钢的强度和硬度。形成合金碳化物，稳定渗碳体，提高钢的硬度和耐磨性。细化晶粒，提高钢的强度和韧性。稳定回火组织，提高回火温度，消除淬火应力，提高钢的回火稳定性
42．对一般管道的布置要求有哪些？

答：为便于安装固定、操作、维修并保证安全，管道应尽可能明设，最好架空，使之成列平行集中敷设，并有一定坡度。对于输送不同的介质（高温、腐蚀、易燃、易爆、高压等）都要有一定的安全防范措施。布置架空管道时，低管架标高不低于0.3m，中管架不低于2m，下方无机泵的不低于3.2m，有机泵的不低于4m，通过公路的不低于4m，通过铁路的不低于6m。
	得  分
	

	评分人
	


五、计算题（第43～44题。每题5分，共10分。）

43．如图所示的轴套件，当加工B面保证尺寸
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mm时的定位基准为A时，需进行工艺尺寸换算。试计算A、B间的工序尺寸，并画出尺寸链图。
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43．解：画尺寸链图。封闭环为AE =
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；增环有A1（待求），A3=
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；减环有A2=60±0.05。

因：AE = A1＋A3－A2  有：A1 = AE＋A2－A3=10＋60－30=40

因：AEmax = A1max＋A3max－A2min  有：A1max = AEmax＋A2min－A3max =10.20＋59.95－30.05=40.10

（或因：AES = A1S＋A3S－A2X  有：A1S = AES＋A2X－A3S =0.20－0.05－0.05=+0.10）

因：AEmin = A1min＋A3min－A2max  有：A1min = AEmin＋A2max－A3min =10＋60.05－30=40.05

（或因：AEX = A1X＋A3X－A2S  有：A1X = AEX＋A2S－A3X =0＋0.05－0=+0.05）

故 A1为
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mm。

答：A、B间的工序尺寸为
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44．有1000个相同零件，工作达200h后其中有940个零件没失效，工作达500h后仍有890个零件没失效。分别计算（1）在200h的可靠度和失效概率；（2）在500h的可靠度。

解：（1）在200h的可靠度：R（200）= N / N 0= 940 / 1000 = 0.94

在200h的失效概率：F（200）= 1－ R（200）= 1－0.94 = 0.06

（2）在500h的可靠度：R（500）= N / N 0= 890 / 1000 = 0.89

答：在200h的可靠度为0.94，失效概率为0.06；在500h的可靠度为0.89
	得  分
	

	评分人
	


六、论述题（第45～47题。第45题必答，第46、47题任选一题，若三题都作答，只按前两题计分。每题15分，共30分。）

45．分别写出工序质量控制计划的作用和主要内容。

答：工序质量控制计划的作用是按照产品图样、技术文件和质量特征重要性分级的要求，进一步明确关键工序中应做的工作，确定在什么时间、由哪些部门和哪些负责人做好这些工作。其中包括关键质量控制的准备和质量活动。

工序质量控制计划的主要内容有：

（1）工序质量控制点明细表。

（2）工序质量分析表。

（3）工序质量控制点应用的文件以及控制文件的目录。

（4）为使工序质量控制点有效，应制定的管理办法和实施要求。
46．什么是铸石材料？列出铸石材料的技术特点和在机械设备上的应用场合。

答：铸石是一种硅酸盐结晶材料，是以辉绿岩、玄武岩等主要原料，经配料、熔化、浇铸成形、结晶和退火等工艺过程制成的新型工业材料。
其主要技术特点：铸石与沙、石、金属等颗粒摩擦时，其耐磨性比合金钢、普通碳素钢、铁高几倍或几十倍。铸石的耐化学腐蚀性良好，除氢氟酸和过热磷酸外，对各种强酸、碱均有相当强的耐腐蚀性能。
铸石材料广泛地用于机械设备上耐磨性要求高的零件和输送管道，以及化工设备上要求耐腐蚀性高的储存罐、槽、管道等场合（如：混砂机砂盘底板、圆盘给料机底盘衬板、斗式提升机料斗、吸风机壳体、水力除灰渣管道等），并已取得了良好的使用效果和技术经济效果。
47．结合生产实际中的设备改造实例，分别写出设备改造（精化）的目的和原因。

答：列举出生产实际中的设备改造实例（什么设备、为什么改造、改造什么部位、取得什么成效）。

设备改造（精化）的目的是：

（1）提高设备可靠性和工序能力。

（2）提高劳动生产率。

（3）减轻操作劳动强度、提高设备自动化程度。

设备改造（精化）的原因是：

（1）工件结构特点的需要。如工件刚性差、易变形或形状独特等。

（2）工件技术要求的需要。如有些工件在应用的设备上加工达不到工件的技术要求、尺寸精度、表面粗糙度、位置精度等。

（3）工件加工批量的需要。改进设备的工序能力可以提高工件加工的生产率。

考         生         答         题         不         准         超         过         此         线     
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