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本卷共分为1大题50小题，作答时间为180分钟，总分100分，60分及格。
一、单项选择题（共 25 题，每题 2 分，每题的备选项中，只有 1 个事最符合题意） 
1、计算对接接头的强度时，焊缝计算长度取实际长度，计算厚度取两板中__者。

A．中等

B．较厚

C．较薄

D．平均 
2、硬钎焊过程中，钎料的液相线温度高于__℃。

A．150

B．250

C．350

D．450
3、焊接是采用__方法，使焊件达到了结合的一种加工方法。

A．加热

B．加压

C．加热或加压或两者并用

D．加热或加压、或两者并用、并且用(或不用)填充材料 
4、读装配图的目的不包括了解__。

A．零件之间的拆装关系

B．各零件的传动路线

C．技术要求

D．所有零件的尺寸
5、在焊接接头中形成延迟裂纹的氢是__。

A．扩散氢

B．残余氢

C．含氢值

D．含氢量 
6、试样弯曲后，其正面成为弯曲的拉伸面称为__。

A．面弯

B．背弯

C．侧弯

D．纵弯 
7、火焰矫正焊接变形时，最高加热温度不宜超过__℃。

A．1300

B．1100

C．900

D．800 
8、气焊低碳钢和低合金钢时，要求使用__。

A．氧化焰

B．碳化焰

C．中性焰

D．轻微氧化焰 
9、一般手工电弧焊的__中温度最高的是弧柱区。

A．焊接电阻

B．焊接电弧

C．焊接电流

D．焊接电压 
10、碳弧气刨时防止产生“夹碳”的操作方法是__。

A．先引弧，再送气

B．先送气，再引弧

C．快速刨削

D．慢速刨削
11、钢材在剪切过程中，切口附近产生的冷作硬化区钢材塑性愈好，冷作硬化区愈__。

A．窄

B．宽

C．不变

D．薄 
12、黄铜焊丝进行氧-乙炔气焊时应配合__气焊熔剂共同使用。

A．HJ431

B．CJ201

C．CJ301

D．HJ360 
13、钨极氩弧焊采用__引弧时，钨极不必与工件接触，只需在钨极与工件间相距4～5mm处启动，即可引燃电弧，如果钨极与工件短路引弧，钨极容易烧损。

A．声波震荡器

B．脉冲引弧器

C．低频发射器

D．高频震荡器
14、气焊时焊丝倾角是指在焊接过程中焊丝与工件表面之间的夹角，一般这个倾角为30°～40°，而焊丝相对焊嘴之间的夹角为__。

A．40°～50°

B．50°～70°

C．70°～90°

D．90°～100° 
15、钛及钛合金焊接时，保护气的纯度应不低于__。

A．99.5%

B．95%

C．99.99%

D．99.9% 
16、梁与梁连接时为了使焊缝避开__，使焊缝不过密，焊缝相互应错开200mm距离。

A．过热区

B．应力集中区

C．熔合区

D．变形区 
17、气焊火焰的性质应根据__选择。

A．被焊材料

B．焊件厚度

C．焊接位置

D．坡口形式 
18、乙炔气瓶一般应在__以下使用，当环境温度超过此温度时，应采取有效的降温措施。

A．50℃

B．45℃

C．35℃

D．40℃ 
19、电压是电场内任意两点间的电位差，电压的单位是__。

A．焦耳

B．瓦特

C．安培

D．伏特 
20、射线探伤焊缝质量评定时的条状夹渣是指长宽比大于__的夹渣。

A．6

B．5

C．4

D．3 
21、防止弧坑的措施不包括__。

A．提高焊工操作技能

B．适当摆动焊条以填满凹陷部分

C．在收弧时做几次环形运条

D．适当加快熄弧 
22、铝用有机钎剂，钎焊温度不得超过__℃，钎焊过程中，钎焊热源不准直接与钎剂接触。

A．295

B．285

C．275

D．265
23、手弧焊时与电流在焊条上产生的电阻热大小无关的因素是__。

A．焊条长度

B．电流密度

C．焊条金属的电阻率

D．药皮类型 
24、在__的气焊时，采用牌号为CJ301的熔剂。

A．低碳钢

B．铜及铜合金

C．铝及铝合金

D．耐热钢
25、铸铁采用半热焊法焊补时，预热温度为__。

A．150℃左右

B．200℃左右

C．300℃左右

D．400℃左右
二、多项选择题（共 25 题，每题 2 分，每题的备选项中，有 2 个或 2 个以上符合题意，至少有1 个错项。错选，本题不得分；少选，所选的每个选项得 0.5 分） 
1、按照弧焊电源大类进行分类，焊条电弧焊电源分为______。

A．弧焊变压器电源

B．动铁系列电源

C．动圈系列电源

D．下降特性电源

E．弧焊整流器电源

F．弧焊发电机电源 
2、埋弧焊机控制系统调试的主要内容是______。

A．测试送丝速度

B．测试引弧操作是否有效和可靠

C．测试电流和电压的范围

D．测试小车行走速度

E．电源的调节特性试验

F．检查各控制按钮是否灵活和有效
3、电子是构成原子的一种基本微粒，和原子核一起构成原子，电子带负电，是__的最小单位。

A．电阻

B．电流

C．电量

D．电压 
4、磁场对载流导体作用力的方向可用左手法则来确定，即平伸左手，拇指与其他四指垂直，手心对着磁力线，四指的指向为导体方向，则拇指的指向就是__。

A．电压方向

B．磁场方向

C．磁力线方向

D．导体受力方向
5、碳弧气刨时若焊机容量较小__，但必须保证两台焊机的性能相一致。

A．可以采用两台轮换使用

B．可以采用两台交流焊机并联使用

C．可以采用两台焊机串联使用

D．可以采用两台焊机并联使用 
6、长期接触噪声可对人体______造成危害。

A．呼吸系统

B．神经系统

C．消化系统

D．血管系统

E．视觉系统 
7、焊接烟尘不同于一般机械性粉尘，它的特点有______。

A．电焊烟尘粒子小

B．电焊烟尘粒子大

C．电焊烟尘黏性小

D．电焊烟尘黏性大

E．电焊烟尘温度低

F．电焊烟尘温度高 
8、有色金属焊接时适宜的焊接方法有______。

A．熔化极气体保护焊

B．钨极氩弧焊

C．CO2气体保护焊

D．电子束焊

E．气压焊

F．电渣焊 
9、防止热裂纹的主要措施有______。

A．限制钢材和焊材中的硫、磷等元素

B．改善熔池金属的一次结晶

C．控制焊接工艺参数

D．采用碱性焊条和焊剂

E．填满弧坑

F．降低焊接应力 
10、下列牌号的钢中______均属于低合金高强度结构钢。

A．Q235

B．Q255

C．Q275

D．Q295

E．Q345

F．Q390
11、__不是二氧化碳气体保护焊时选择电弧电压的根据。

A．焊丝直径

B．焊接电流

C．熔滴过渡形式

D．坡口形式 
12、压力容器同一部位的返修次数不宜超过__次。

A．1

B．2

C．3

D．4 
13、在______焊接方法中，阳极温度大于阴极温度。

A．焊条电弧焊

B．埋弧焊

C．CO2气体保护焊

D．熔化极氩弧焊

E．钨极氩弧焊
14、焊接同一厚度的中厚钢板时，其他条件不变，焊接层次增加，热输入减小，有利于提高焊接接头的__。

A．强度和塑性

B．强度和韧性

C．硬度和韧性

D．塑性和韧性 
15、气焊焊接5mm以下板材时，焊丝直径一般选用的是__。

A．3～4mm

B．4～5mm

C．6～7mm

D．8～9mm 
16、焊嘴与焊件间的夹角称焊嘴倾角，当______时，焊嘴倾角就要大些。

A．焊接厚度较小

B．焊接厚度较大

C．材料的熔点较低

D．材料的熔点较高

E．材料导热性好

F．材料导热性差 
17、焊接接头冷却到__时产生的焊接裂纹属于冷裂纹。

A．液相线附近

B．固相线附近

C．A1线附近

D．较低温度 
18、碳钢焊条型号中表示焊条用于全位置焊接的代号是______。

A．0

B．1

C．2

D．3

E．4

F．5 
19、碳钢中除含有铁、碳元素外，还有少量的______等杂质。

A．硅

B．锰

C．钼

D．铌

E．硫

F．磷 
20、气割时，切割氧压力过大会造成______。

A．浪费氧气

B．节省氧气

C．割缝表面光滑

D．割缝表面粗糙

E．割缝减小

F．割缝加大 
21、电荷在电路中某点的电位，等于电场力把单位正电荷从该点移送到定为零电位的参考点所作的功，电位的单位是__。

A．安培

B．欧姆

C．焦耳

D．伏特 
22、阴极发射出的电子，在电场作用下快速向阳极运动，运动中与中性气体粒子相碰撞，并使其电离，分离成电子和正离子，__，形成电弧的放电现象。

A．电子被阳极吸收，质子向阴极运动

B．负离子被阳极吸收，正离子向阴极运动

C．电子被阴极吸收，而正离子向阳极运动

D．电子被阳极吸收，而正离子向阴极运动
23、焊接结构经正火后可以______。

A．提高硬度

B．提高耐磨性

C．改善焊接接头性能

D．消除粗晶组织

E．改善组织不均匀

F．消除残余应力 
24、对压力容器的要求主要有______。

A．强度

B．塑性

C．刚性

D．耐久性

E．耐磨性

F．密封性
25、__不是危害最大的焊接缺陷。

A．气孔

B．裂纹

C．未焊透

D．未熔合
