
2017年焊工考试试题
姓名：         

一、填空题（每空1分，共20分）
1、金属的力学性能包括（强度）、塑性、（硬度）、韧性及疲劳强度等

2、焊接产生强烈的（红外线）、（紫外线）和可见光，对人体有一定的危害作用。

3、根据加热、冷却方法的不同，热处理可分为（退火）、（正火）、淬火和(回火)等。

4、电焊钳的作用是（夹持焊条）和（传导电流）

5、电弧电压主要影响焊缝的（熔宽）
6、自动埋弧焊的主要焊接工艺参数为（焊接电流）、（电弧电压）、（焊接速度）。

7、预热温度的测量应在加热面的（背面）测定温度。
8、采用碱性焊条的一般使用（  直流 ）电源和（  短弧   ）操作方法。

9、焊缝金属成分中最有害的杂质是（ 硫 ）和（  磷  ）。

10、氧气瓶外表是（天蓝）色，“氧气”字样为黑色;乙炔瓶外表是（白）色，

“乙炔”字样为红色。
二、判断题（对的打√，错的打×）（每题2分，共20分）
1、钝边的作用是防止接头根部焊穿。（对）

2、氢在焊接接头中容易引起热裂纹。（错）

3、对生产中发现有质量问题的产品，必须报废。（错）

4、焊接材料是焊接时所消耗的材料（包括焊条、焊丝、焊剂、气体等）的通称。（√）

5、熔焊时，焊缝金属和母材之间或焊道金属和焊道金属之间，未完全熔化结合
的部分，称为未焊透。（×）
6、磷是钢中的杂质元素，它能提高钢的脆性转变温度，产生冷脆。（√） 
7、钛钙型药皮焊条的造渣剂中含有强碱性氧化物，所以具有良好的抗裂性能。（√）
8、不锈钢焊接时，应尽量采用大线能量，用大电流、快的焊接速度，不应预
热和缓冷。 （×）

9、焊接电压增加时，焊缝厚度和余高将略有减小。（√）

10、焊接长焊缝时，连续焊变形最大。（√）
 三、选择题（每题2分，共20分）
1、在金属容器或管道内和潮湿的地方焊接时，照明安全电压为（C）伏。 
A、36    B、24    C、12
2、电光性眼炎是电弧光中强烈的（B）造成的。
 A、红外线B、紫外线C、可见光
3、V型坡口的坡口角度（指坡口面两边的合成角度）一般为（B）度。 
A、45    B、60~70    C、90 
4、焊接时，弧焊变压器过热是由于（A）。
A.焊机过载B.电缆线过长 C.焊接电缆端线

5、硫会导致焊缝高温脆性，产生热裂纹、（B ）会导致低温脆性，产生冷裂纹。

A、硫 B、磷 C、碳

6、立焊时，中间焊道填充应适当做横向摆动，为使两侧坡口熔合良好，在坡口两侧应（A）
A:停留片刻B：慢速折回C：快速折回

7、用酸性焊条焊接厚钢板时采用直流（A ）、而焊薄钢板、铸铁、有色金属时，应采用反接。

 A、正接 B、反接 C、不限

8、焊接化学冶金中，常用（B）渣进行脱硫、脱磷。
 A、酸性B、碱性C、中性

9、碱性焊条烘干时,一般需350~400℃，保温1~2小时。而酸性焊条为75~150℃，保温（A）小时。
 A、1~2 B、0.5~1 C、0.5以下

10、射线探伤胶片经显影后，有缺陷处应较（C）。
A、白 B、灰 C、黑

四、简答题（每题10分，共40分）
1、简述焊条药皮的作用？

答：（1）机械保护作用

  （2）冶金处理作用

  （3）改善焊接工艺性能
2、焊接变形的种类有哪些? 
答:焊接变形是由于焊接而产生的，焊后残留于焊件中的变形,主要有：收缩变形、弯曲变形、角变形、波浪变形和扭曲变形等几种。

3、简述冷裂纹产生的原因？

答：冷裂纹产生的原因，主要是由于在焊缝金属中形成淬硬组织，扩散氢的存在和富集，存

在着较大的焊接拉伸应力。

4、手工电弧焊规范参数主要有哪些？

答：焊条牌号及规格、焊接电源种类及极性、焊接电流及电压、焊接速度、焊接次序、焊接
层、道数等。


