2010年焊工技能比武复习提纲

第一部分  基础知识

一、焊接基础知识

  1、焊接基本概念

  2、焊接方法分类

  3、焊接材料及其基础

  4、焊接结构及其基础

  5、焊接缺陷及其基础

  6、焊接设备及其选用

  7、常见钢材、可焊性及其种类

二、焊接材料基础知识

  1、焊条的概念

  2、焊丝的基础知识

  3、焊剂基础知识

  4、各种保护气体

  5、特种焊材基础知识

三、焊接方法及其选用基础

  1、TIG、MIG、SMAW、GTAG、GMAW/FCAW、OAW、SAW、ESW、LBW、PAW、EBW等焊接方法及其特点

  2、BM、WM、HAZ等基本概念

  3、焊接方法选用基础知识

四、焊接设备基础知识

  1、手弧焊、埋弧焊、气保焊、气焊等所用设备型号

  2、碳钢、合金钢等焊接设备选型

  3、酸性焊接材料与碱性焊接材料对应设备的选用

  4、其它

五、常见钢铁设备材料可焊性

  1、常用碳钢及合金钢等结构钢型号及其编号法则

  2、钢铁材料可焊性特点

  3、对应焊接材料的选用

  4、焊接坡口的设计要求

  5、焊接方法的选用

  6、焊接工艺的编写要求

六、焊接残余应力与变形

  1、基础知识

  2、焊接残余应力与变形的基本概念

  3、焊接残余应力与变形的预防措施

  4、焊接残余应力与变形的产生机理与影响因素

  5、焊接残余应力与变形的消除方法或对策

七、焊接工艺

  1、焊接工艺的编写依据及要求

  2、预热、层温、后热、消氢、消应、热处理等基础知识

  3、焊接工艺评定

  4、焊接工艺指导书

  5、焊接工艺方案

八、焊接检验

  1、PT、MT、UT、RT、ET、AE、TOFD、LT、VT等基本概念

  2、上述方法的简要特点

  3、常用的无损检验标准（压力容器和钢结构）

  4、其它

九、常见焊接缺陷

  1、常见焊接缺陷的基本概念

  2、常见焊接缺陷的产生原因

  3、常见焊接缺陷的预防措施

十、金属材料基础知识

  1、常见金属材料机械性能的基本概念

  2、常见金属材料显微组织的基本概念

  3、常见金属材料焊接失效的基本概念

十一、压力容器基本概念及焊接安全技术基础知识

第二部分  操作知识

电焊机的规范使用

1、手工电弧焊焊机

2、气体保护焊焊机

3、手工氩弧焊焊机

手工电弧焊焊接操作

板－板平对接

板－板横对接

板－板立对接

板－板仰对接

管－管垂直固定焊

管－管水平固定焊

管－管45°固定焊

气体保护焊操作

1、板－板平对接

2、板－板横对接

3、板－板立对接

手工氩弧焊操作

1、管－管垂直固定焊

2、管－管水平固定焊

3、管－管45°固定焊

