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东湖通道工程钢梁制造安装
焊工考试大纲
参与本工程钢梁制造的持证焊工,在上岗前需经考试，考试合格并经监理工程师认可后，才允许上岗施焊。
[bookmark: _GoBack]焊工考试项目如下：
一、埋弧自动焊
1、 试板材料及焊接材料
试板材料：Q345qC
焊接材料：H10Mn2        φ5.0mm
          SJ101                      
2、考试试件的形状和尺寸
尺寸：500mm×150mm×t（t为试板板厚，24～30mm）
3、焊接位置：平焊
4、焊接条件
施焊前先进行点固焊，试板焊接参数应与实际生产施焊时一致。

二、CO2半自动焊
1、 试板材料及焊接材料
试板材料：Q345qC
焊接材料：ER50-6     φ1.2mm  
2、考试试件的形状和尺寸
尺寸：400mm×150mm×t（t为试板板厚，16～20mm）
3、焊接位置：立焊(陶质衬垫)
4、焊接条件
施焊前先进行点固焊，试板焊接参数应与实际生产施焊时一致。

三、CO2半自动焊
1、试板材料及焊接材料
试板材料：Q345qC
焊接材料： E501T-1       φ1.2mm
2、考试试件的形状和尺寸
尺寸：400mm×150mm×t （t为试板板厚，16～20mm）
3、焊接位置：平焊
4、焊接条件：施焊前先进行点固焊，试板焊接参数应与实际生产施焊时一致。
5.焊缝有效熔深为腹板厚度的80%。



四、CO2半自动焊
1、试板材料及焊接材料
   试板材料：Q345qC
   焊接材料：E501T-1      φ1.2mm
2、考试试件的形状和尺寸
尺寸：400mm×150mm×t （t为试板板厚，16～20mm）
3、焊接位置：仰焊
4、焊接条件
施焊前先进行点固焊，试板焊接参数应与实际生产施焊时一致。
5.焊缝有效熔深为腹板厚度的70%。

五、检验方法
焊后24小时后对对接试件进行超声波探伤，BⅠ合格，对角接试件进行超声波探伤，BⅠ格；执行标准为：《钢焊缝手工超声波探伤方法的探伤结果分级》GB11345-89；评定标准为《铁路钢桥制造规范》TB10212-2009。

六、试件的评定条件
   外观检验应符合相关标准TB10212-2009,所有焊缝不得有裂纹、未熔合、夹渣、焊瘤和未填满弧坑等缺陷，焊缝外形平滑过渡，焊缝表面不得凹凸不平，严禁周围有飞溅痕迹；并应符合下表的规定。


若在焊工考试的试件中发现的缺陷超过允许的最高限值，则视该焊工未通过考试。

 (
湖北辉创重型工程有限公司设计
所
Design Institute of 
H
u
bei
 
Huichuang
Heavy
 Engineering CO.,LTD
) (
  焊工考试大纲
) (
   
HC
1321
-201
5
) (
  武汉东湖通道工程钢箱梁制造安装
) (
图号
) (
标记 数量 修改单号 签字 日
期
) (
审核            会
签
) (
校对           审
定
) (
设绘          标
检
) (
日
期 
) (
施  工  设  
计
)                                                                                         共 5 页 第 1 页

oleObject1.bin

image2.wmf

oleObject2.bin

image3.wmf

oleObject3.bin

image4.wmf

oleObject4.bin

image5.wmf

oleObject5.bin

image6.wmf
余高

对接焊缝

≤3.0（b 20）�

≤2.0（焊缝宽b≤20）

焊波

≤2.0（任意25mm范围高低差）�

角焊缝

焊脚尺寸

K

+2

-1

角焊缝

咬边

全部焊缝

≤0.5，连续长度不大于100，

且两侧咬边总长不大于焊缝全

长的10%�

气孔

不允许

全部焊缝

质  量  标  准（mm）

焊  缝  种  类

项 目�


image1.jpeg
G, mhET




