
2017年焊工技能考试理论试题
1、 选择题：（每题4个选项，只有1个是正确的，将正确的选项填入括号内，每空2分，共38分）

1.焊接是一个（   B  ）

Ａ不均匀加热和均匀冷却            Ｂ不均匀加热和不均匀冷却          Ｃ均匀加热和不均匀冷却             Ｄ均匀加热和均匀冷却

2.属于压焊的焊接方法有（ C   ）

Ａ气焊       Ｂ氩弧焊       Ｃ摩擦焊        Ｄ手工电弧焊

3.ＣＯ２焊的焊接热源是（  B  ）

Ａ乙炔焊      Ｂ电弧         Ｃ氩弧          Ｄ等离子弧

4.ＭＺ－1000中的Ｍ是含义是（ B   ）

Ａ电弧焊机     Ｂ埋弧焊机       Ｃ氩弧焊机     Ｄ ＣＯ２焊机

5.焊条型号Ｅ4303中的０是表示焊条适用的焊接位置是（   C  ）

Ａ平焊         Ｂ立焊        Ｃ全位置       Ｄ仰焊

6.仰焊时不利于熔滴过渡的作用力是（  A   ）

Ａ重力         Ｂ表面张力     Ｃ电磁力       Ｄ气体吹力

7.在焊接热源作用下，焊件上形成的具有一定几何形状的液态金属称为（   C  ）

Ａ焊接接头        Ｂ焊缝         Ｃ熔池          Ｄ渣池

8.一般情况下，随电流增加，熔深和熔宽的变化是（  A   ）

Ａ熔深增加，熔宽略有增大           Ｂ熔深不变，熔宽减小               Ｃ熔深减小，熔宽不变                  Ｄ熔深减小，熔宽减小

9.焊接电流是影响（   A  ）的主要因素。

Ａ焊缝熔深       Ｂ焊缝宽度       Ｃ焊缝长度       Ｄ余高

10.中厚板对接接头中，最常用的坡口形式中（  A   ）

Ａ Ｖ型坡口      Ｂ Ｋ型坡口     ＣＵ型坡口   Ｄ双Ｕ型坡口

11．金属材料焊接性的好坏主要决定于材料的（  B   ）

Ａ物理性能       Ｂ化学成分       Ｃ塑性       Ｄ强度

12.焊接接头根部预留间隙的作用是（  B   ）

Ａ防止烧穿      Ｂ保证焊透     Ｃ减少应力  Ｄ避免产生未熔合

13.焊接过程中，熔化金属自坡口背面流出，形成穿孔的缺陷叫（ B  ）Ａ凹坑          Ｂ烧穿        Ｃ未焊透       Ｄ焊瘤

14.焊接下列金属对Ａr纯度要求较高的是（  C   ）

Ａ不锈钢      Ｂ铜及其合金    Ｃ铝、镁及其合金     Ｄ低碳钢

15.ＣＯ２气保焊时应（   B  ）

Ａ先引弧后通气      Ｂ先通气后引弧       Ｃ先停气后熄弧             Ｄ先停电后停送丝

16.ＣＯ２气体保护焊时，如果气体保护层被破坏，则是产生（  C   ）气孔。
Ａ CO            B  H2         Ｃ N2           Ｂ CO2
17.对金属材料焊接性没有影响的因素是（  D   ）

A材料因素     B工艺因素    C结构使用条件  D焊工技术水平

18.碳当量为（   D  ）时，钢材的焊接性优良。

A ＞0.6%        B 0.6%        C  0.4%～0.6%       D ＜0.4%
19.奥氏体不锈钢产生晶间腐蚀的危险温度区是指（  C   ）

A 200℃~350℃     B 350℃~450℃      C 450℃~850℃      D 850℃~900℃
2、 填空题：（每空1.5分，共36分）

1. 按焊接过程中金属所处的状态不同，可以把焊接方法分为（ 熔焊 ），（ 压焊 ），（  钎焊 ）三种。

2. 焊机型号中ＮＢＣ－350中，Ｂ的含义是（半自动焊 ），Ｃ的含义是（ＣＯ２保护焊），350的含义是（ 额定焊接电流）。

3. 焊条的组成由（药皮 ）和（ 焊芯 ）两部分组成。

4. 焊条按熔渣碱度分为（ 酸性焊条 ）和（ 碱性焊条 ），Ｊ422属于（酸性焊条 ）。
5. 焊接接头的基本型式有（ 对接接头 ），（角接接头 ），（ Ｔ形接头）和（搭接接头 ）四种。

6. 焊缝按空间位置分为（平焊缝 ），（立焊缝），（ 仰焊缝）和（横焊缝）四种。

7. 金属的焊接性包括两方面，即材料的（结合性能）和（使用性能）。

8. 属于熔焊的焊接方法有（气焊 ），（ 手弧焊 ），（ ＣＯ２焊或氩弧焊）等。

3、 判断题：（对的画√，错的画×，每空2分，共20分）

( ×  )1.Ｘ形坡口焊后焊件产生的残余变形比Ｕ形坡口大。

(  √ )2.低碳钢在焊接过程中一般不需要预热和焊后热处理。

(  √ )3.ＣＯ２气体保护焊焊接低碳钢时，常采用Ｈ08Ｍn2ＳiA焊丝。

(  √ )4.焊接接头中最危险的焊接缺陷是焊接裂纹。

( √)5.焊缝不对称的焊件，应先焊焊缝少的一侧，以减少挠曲变形量。

(  × )6.ＣＯ２气体保护焊时, 坡口和焊丝要严格清理。

(  √ )7.金属的焊接性是指金属材料对焊接加工的适应性。、

( × )8.奥氏体不锈钢在焊接时，与腐蚀介质接触的焊缝应最先焊接。

( × )9.在钎焊过程中, 钎料的熔点高于母材的熔点。

( √ )10.钎焊中, 钎料熔化的热量应尽量从加热的工件处获得。
4、 简答题：( 共6分)
铝在钎焊过程中应注意哪几方面？

答：①钎料与母材熔点相差不大，颜色变化不大，应仔细控制好温度；②适量使用钎剂，不可太多或太少；③适宜的工装夹具。

