数控车工考试题
                        姓名:

       一.选择题（每题2分，共计40分）
1.职业道德是指（   ）。
A）人们在履行本职工作中应遵守的行为规范和准则

B）人们在履行本职工作中所确定的奋斗目标

C）人们在履行本职工作中所确立的价值观

D）人们在履行本职工作中所遵守的规章制度

2.企业加强职业道德建设，关键是（   ）。
A）树立企业形象       B）领导以身作则      C）抓好职工教育      D）健全规章

3.图示游标卡尺的示值读数是(    )。
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A）52.35








B）52.40

C）52.45








D）52.50
4.用游标卡尺测量孔径时，若量爪测量线不通过中心，则卡尺读数值比实际尺寸（    ）。
A）大      B）一样     C）小     D）不一定

5.按图示要求测量垂直度误差，千分表显示的数值最大为0.02，最小为0.01，其垂直度误差是（    ）。
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A）0.02



B）0.015



C）0.01



D）0.005

6.下列功能中,属于M功能的是（    ）。
A）直线插补和刀具直线位移



B）切削液开停和程序暂停
C）换刀和程序结束





D）加减速和准停
7.工件夹紧的三要素是(   ) 。
　　A)夹紧力的大小.夹紧的方向.夹紧力的作用点   B)夹紧力的大小.机床的刚性.工件的承受能力 
　　C)工件变形小.夹具稳定.定位精度高         　D)工件的大小.材料.硬度
8.数控编程人员在数控编程和加工时使用的坐标系是(   )。
　　A)右手直角笛卡尔坐标系　　 B)机床坐标系　　 C)工件坐标系 　　D)直角坐标系
9.数控机床工作时，当发生任何异常现象需要紧急处理时应启动(   )。 
　　 A) 程序停止功能 　　B) 暂停功能 　C) 紧停功能    

10.车削不可以加工（   ）。
A） 螺纹      B）键槽      C） 外圆柱面     D）端面

11.切削用量中（   ）对刀具磨损的影响最大。
A）切削速度   B）进给量    C）进给速度    D）背吃刀量
12.按下（   ）按钮，解除控制机报警状态，机床即可恢复正常工作状态。
A） RESET      B） AUV        C） ON       D） OFF
13.用外径千分尺的读数方法是（    ）。
A）先读小数，再读整数，把两次读数相减，就是被测尺寸
B）先读整数，再读小数，把两次读数相加，就是被测尺寸
C）读出小数，就可以知道被测尺寸
D）读出整数，就可以知道被测尺寸
14.选择定位基准时，应尽量与工件的（   ）一致。
A）工艺基准   B）测量基准   C）起始基准  D）设计基准

15.G00是指刀具以（    ）移动方式，从当前位置运动并定位于目标位置的指令。
A）点动     B）走刀     C）快速     D）标准

16.使主轴反转的指令（    ）。
A）M90      B） G01     C） M04     D） M05

17.在未装夹工件前，为了检查（   ）可以进行空运行一次程序。

A）程序      B）机床的加工范围      C）工件的坐标系    D）刀具，夹具选取和安装的合理性

18.安装刀具时，刀具的刃必须（    ）主轴旋转中心。
A）高于      B）低于       C）等高于       D）都可以

19.粗车时为了提高效率，选用切削用量时，应首先取较大的（    ）。
A）背吃刀量    B）进给量    C）切削速度   D）都可以

20.切断刀折断的主要原因(    )。
A）刀头宽度太宽    B）副偏角和副后角太大    C）切削速度高    D）转速太快
二.判断题（每题2分，共计40分）
1.车工在操作中严禁带手套。（    ）

2.使用内径百分表不能直接测工件的实际尺寸。（    ）

3.千分尺在使用前，应做到归零检验。（     ）

4.测量工件时应擦干净工件表面的切屑和油污。（     ）

5.程序编制好后就可以直接加工零件。（    ）

6.操作工不得随意修改数控机床的各类参数。 （     ）
7.刀具未离开工件前可以停车。 （    ）
8.测量时必须等旋转部件停止后才能测量尺寸。（     ）

9.夹具不可能同时保证一批工件基本都能达到相同的位置精度。 （     ）

10.选择工件定位方法时，首先应能保证加工质量。 (     )

11.用百分表测量工件位置精度时，若工件端面跳动为零，那么工件端面对轴线的垂直度也为零。（   ）

12.Ra 数值越大，零件表面越光滑，反之就越粗糙。 (     )

13.对所有表面需要加工的零件，应选择加工余量最大的表面作为粗基准。（    ）

14.数控加工的编程方法主要分为手工编成和电脑编成两大类。 （     ）

15.自行运行过程中，不能进入MDI 运行方式，可在进给保持后进入。 (     )

16.数控车床的刀具功能字T 既指定了刀具数，又指定了刀具号。 (     )

17.开冷却液有M07， M08两个指令，是因为数控机床使用两种冷却液。 （    ）
18.为了保证工件轮廓表面粗糙度，最终轮廓应在一次走刀中连续加工出来。 （     ）

19.更换机夹刀刀片后，可以不用重新对刀直接可以加工。 （    ）

20.为了提高劳动生产效率，应当进行技术革新以缩短辅助时间与准备结束时间。 （     ）
三.问答题（每题10分，共计20分）
1.列举你所知道的工厂的生产组织方式和工资构成与考核办法，你认为哪种最合理，为什么？

2.举例说明几种你在工厂所见的提高劳动生产率的方法？
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